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Mutterartiaes Element zum Festle flen in einem Innenraum 



Die Erfindung betrifft ein mutterartiges Element zum Festlegen in einem hin- 
terschnittenen Innenraum eines Profits od. dgl. Werkstuckes mit wenigstens 
einer die Breite des engen Nutenquerschnitts Gbersteigenden Erstreckung, ins- 
besondere Verbindungseinrichtung zum AnschluB eines den Innenraum auf- 
weisenden ersten Werkstuckes an ein anderes Werkstuck mittels einer 
Schraube od. dgl. Organs, deren/dessen Schaft eine Offnung des 
Werkstuckes durchsetzt und im Innenraum in das mutterartige Element ein- 
setzbar ist. 

Insbesondere bei metallischen Hohlmasten, deren Innenraum von auBen her 
nicht zuganglich ist, bleibt die Befestigung beispielsweise eines Verkehrs- 
schildes, eines Profils od. dgl. durch eine Schraube mit Schwierigkeiten ver- 
bunden. Aus diesem Grunde beispielsweise werden Verkehrsschilder an Stan- 
gen oder Masten mittels Manschettenringen od. dgl. festgelegt. 

Zwar ist es bekannt, an hohlen Wanden von Bauwerken Bilder, Regale od. 
dgl. mit Schrauben dadurch festzulegen, daB man in den Hohlraum hinter ei- 
ner Bohrung einen Plastikdubel einfuhrt, der dann durch einen eingesetzten 
Haken, eine Schraube od. dgl. verformt und als Widerlager an die Innenflache 
der Wand angelegt wird. Jedoch ist es nicht gunstig, derartige Plastikdubel 
dann anzuwenden, wenn vor allem metallische Profile der beschriebenen Art 
miteinander verbunden werden sollen. 

Fur hinterschnittene Nuten von Profilen sind sogenannte Nutensteine aus Me- 
tall bekannt, welche mit einem hammerkopfartigen Teil in die stirnseittge Off- 
nung der Nut eingeschoben werden und mit einer Gewindebohrung Schrau- 
ben oder Gewindestifte halten. Ist die Nuttiefe groBer als die Dicke des Ham- 
merkopfes, werden zwischen den Nutenstein und das Nutentiefste Schrau- 
benfedern eingesetzt, welche den Hammerkopf innenseitig an das Werkstuck 
drucken. Da die Federachse quer zur Verschieberichtung verlauft, fehlt es an 
ausreichender Lagesicherheit der Feder. 



H-207.02 



2 



In Kenntnis dieses Standes der Technik hat sich der Erfinder das Ziel gesetzt, 
ein Element der eingangs genannten Art zu schaffen, das am Ort des Ein- 
satzes von au&en her in die Nut eingesetzt werden kann, also nicht an der 
Nutstirnseite eingefuhrt und dann in ihr entlang geschoben werden muG, und 
das zudem einen sicheren federnden Abstand zum Nutentiefsten 
gewahrleistet. 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre der unabhangigen Anspruche, die 
Unteranspruche geben gunstige Weiterentwicklungen an. 

ErfindungsgemaS ist das Element etwa quaderformig ausgebildet und weist 
wenigstens zwei einander gegenuberliegende, in einem Winkel geneigte Flan- 
kenwande auf sowie ein Federorgan, das einerseits an einer der geneigten 
Flankenwande festliegt und anderseits die engere Oberflache des Elements 
mit seinem freien Ende ubergreift, welches in entspanntem Zustand der Feder 
in Abstand zum Element angeordnet ist. Wird das Federorgan an das 
Mutterelement angedruckt, kann dieses -- mit seiner Schmalseite zuerst - 
ohne weiteres in die Nut eingeschoben werden. Dank der geneigten 
Seitenflachen ist es dann problemlos innerhalb der Nut in die richtige Position 
drehbar. 

Dieses Federorgan ist vorteilhafterweise eine blattformige Feder mit einer 
Kante als freiem Ende, die bevorzugt oberhalb einer etwa Diagonalen der 
benachbarten Elementoberflache verlauft. Jedoch kann als Federorgan auch 
ein Drahtbugel vorgesehen sein, welcher oberhalb jener Diagonalen verlauft. 

Bei einer anderen Ausfuhrung wird ein Bugelorgan beidends an den 
Stirnflachen des Mutterelements so festgelegt, daR es in Abstand zu dessen 
Oberflache einen federnden Druckabschnitt anbietet. 

Das Federorgan ist mit dem mutterartigen Element untrennbar verbunden und 
erganzt es zu einer Befestigungseinheit mit Spreizkraft. 

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung ist die Hohe des Elementes ge- 
ringer als die Weite der Offnung des hinterschnittenen Innenraumes bzw. die 
Breite des Oberflachenschlitzes der hinterschnittenen Langsnut des Profils. 
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Nach weiteren MaSgaben der Erfindung ist das Verhaltnis der Hohe des Ele- 
ments zur Nutbreite etwa 0,75 - dies im ubrigen ebenso zur Breite seiner 
federnahen Oberflache wobei diese Hohe bevorzugt 6 mm miSt. 

Eine weitere Ausfuhrung des Elements weist vier geneigte Eckkanten auf, an 
welche der Rand einer Bohrung angesetzt wird; jede der Eckkanten kerbt sich 
unter Zug in den Bohrungsrand ein. 

Von besonderer Bedeutung ist eine Mutter mit schulterartigen Abstufungen 
nahe ihrer Stirnflachen; auch diese Ausfuhrung bietet oberhalb der 
Abstufungen - die geneigten Eckkanten an, die hier bevorzugt in einer 
Teilkreiskontur verlaufen. 

Eine weitere erfindungsgema&e Mdglichkeit, eine derartige Mutter hinter dem 
Nutrand zu fixieren, bietet ein am Element festliegender elastischer 
Transferstreifen. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele sowie an- 
hand der Zeichnung; diese zeigt in: 

Fig. 1: den Querschnitt durch ein Profil mit in diesen angeordneten Nu- 
tensteinen; 

Fig. 2: eine teilweise geschnittene Draufsicht auf Fig. 1; 

Fig. 3: einen Nutenstein in Draufsicht; 

Fig. 4: eine Schragsicht auf den Nutenstein; 

Fig. 5: die Draufsicht auf einen anderen Nutenstein; 

Fig. 6: die Seitenansicht zu Fig. 5; 

Fig. 7: eine Schragsicht auf eine weitere Ausfuhrung eines Nutensteins; 

Fig. 8: den Querschnitt durch ein anderes Profil mit einer durch eine 
Mutter gehaltenen Schraube; 

Fig. 9: die teilweise Draufsicht auf Fig. 8; 
Fig. 10: die Mutter der Fig. 8 ,9 in Schragsicht; 

Fig. 11: einen Ausschnitt aus einem anderen Profilquerschnitt mit einem 
mutterahnlichen Element an einer Bohrung; 

Fig. 1 2: das mutterahnliche Element der Fig. 1 1 in teilweise geschnittener 
Seitenansicht aufterhalb des Profilquerschnitts; 

Fig. 13: die Draufsicht auf Fig. 12; 
Fig. 14: eine Stirnansicht zu Fig. 12. 
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Fig. 15: ein anderes mutterartiges Element in geschnittener Seitenansicht; 
Fig. 16: die Draufsicht auf das Element der Fig. 15; 
Fig. 17: eine Stirnansicht zu Fig. 15, 16. 

Ein stranggepreStes Profit 10 mit durch dessen zentrischen Rohrabschnitt 12 
gelegten Querschnittsachsen A,B als Symmetrieachsen weist jeweils in der 
Mitte seiner Seitenwande 14 eine hinterschnittene Langsnut 16 auf, deren 
oberflachennaher Nutenschlitz 17 eine Breite a von beispielsweise 8 mm be- 
sitzt; an der Wandoberflache wird der Nutenschlitz 17 von seitlichen Formrip- 
pen 18 einer Dicke b von 4 mm begrenzt, welche eine rinnenartige Ausneh- 
mung etwa dreiecksfdrmigen Querschnittes einer Tiefe t von 10 mm und ei- 
ner maximalen Breite e von 22 mm als hinterschnittenen Nutenbereich 20 
iibergreifen. Das Nutentiefste 22 wird von der AuBenflache des zentrischen 
Rohrabschnittes 12 des Profils 10 angeboten. 

In den hinterschnittenen Nutenbereich 20 wird eine Befestigungseinheit 24 
aus ein aus einer Stahllegierung geformten Nutenstein 25 einer Lange n von 
hier 16 mm und einer Hohe h von 6 mm sowie einer Federzunge 28 
eingesetzt. Die Grundbreite i des Nutensteins 25 miSt 12 mm. von der er sich 
zu einer Breite i1 von 8 mm querschnittlich verjungt, d.h. die sich in 
Langsrichtung erstreckenden Flankenflachen 26 sind in einem Winkel w von 
etwa 20° geneigt, die beiden Stirnflachen 27 zueinander parallel. Die 
Federzunge 28 ist einends an einer der Flankenflachen 26 festgelegt, und ihre 
freie Kante 29 verlauft zu der ihr zugekehrten Stirnflache 30 diagonal. 

In Fig. 1, unten, ist die Federzunge 28 in entspannter Lage zu erkennen, in 
welcher ihr Kantenabstand f zur Stirnflache 30 etwa 8 mm betragt. 

Urn den Nutenstein 25 in den hinterschnittenen Bereich 20 einzusetzen, wird 
die Federzunge 28 zur Stirnflache 30 hin gedruckt, der Nutenstein 25 seitlich 
eingefuhrt (Fig. 1, rechte Seite) und dann mit seiner groBeren Oberflache 31 
nach aufien gedreht, bis die Haltestellung gemaB Fig.1, oben, erreicht ist; in 
dieser stutzt sich die Kante 29 der Federzunge 28 am Nutentiefsten 22 ab 
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und druckt jene Oberflache 31 beidseits des Nutenschlitzes 17 diagonal an 
die Innenflache der Formrippen 18 an. Das Einfuhren einer Schraube 35 oder 
dgl. stiftartigen Befestigungselementes in eine zentrale Gewindebohrung 36 
des Nutensteins 25 ist nunmehr problemlos moglich. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 5,6 ist am Nutenstein 25 der 
Befestigungseinheit 24a statt der Federzunge ein Drahtbugel 32 einends an 
der einen Flankenflache 26 festgelegt, welcher die Gewindebohrung 36 
diagonal ubergreift und dessen freies Ende in entspannter Bugelstellung 
ebenfalls in Abstand zur Stirnflache 30 steht. Fig. 7 zeigt eine 
Befestigungseinrichtung 24b, an deren Nutenstein 25 ein Drahtbugel 33 mit 
beiden S-formig gebogenen Enden so angelotet ist, daR ein Druckabschnitt 34 
in Abstand zur Stirnflache 30 parallel zur Langsachse M des Nutensteins 25 
verlauft. 

Im Kastenprofil 40 der Fig. 8 sind Bohrungen 42 des Durchmessers d von 
beispielsweise 14 mm vorgesehen zur Aufnahme einer Schraube 35, welche 
in eine von innen angesetzte Mutter 44 eingreift. Diese Mutter 44 ist von na- 
hezu quadratischer Grundflache 45 einer Seitenlange q von 12 bis 16 mm, 
von der aus sich die Mutternseiten 46 einwarts neigen zu einer kurzeren Sei- 
tenlange q1 der Mutternoberflache 47 von etwa 8 mm. 

Wie insbesondere Fig. 8 erkennen laSt, werden die geneigten Eckkanten 48 
der stahlernen Mutter 44 beim Anziehen der Schraube 35 in den Werkstoff 
des Profils 40 eingedruckt und in dieser Kerbstellung besonders fest gehalten; 
die innere Kante 43 der Bohrung 42 liegt den Eckkanten 48 an, welche sich in 
die Kante 43 einkerben. 

Bei einer Mutter 50 gemaS Fig. 11 bis 14 angenahert quaderartiger Form 
einer Lange z von 12 bis 38 mm sind nahe ihren Stirnflachen 52 
Schulterflachen 54 eingeformt, so daS die Langsachse M querende geneigte 
Schragflachen 56 entstehen, die mit den gemaS Fig. 14 in einer Kreiskontur 
liegenden Mutternseiten 58 diagonale Schneidkanten 48 bilden mit der oben 
beschriebenen Kerbwirkung. Der Durchmesser f der Kreiskontur liegt 
bevorzugt zwischen 8 und 1 8 mm. 
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Diese Mutter 50 ist auf ein Band als Transferstreifen 60 geklebt, an dem die 
Mutter 50 durch jene Bohrung 42 geschoben und an die Innenflache des 
Profils 40 herangefuhrt werden kann, urn dann die hier nicht gezeigte 
Schraube 35 aufzunehmen. Die freien Streifenenden konnen durch 
Klebschichten 62 am Profil 40 festgelegt werden. 

Wird die Mutter 50 durch die Schraube 35 an das Werkstuck 40 
herangezogen, kann es durch den beschriebenen Kerbvorgang so festgelegt 
werden, daS es gegebenenfalls hangen bleibt, d.h. auch beim Entfernen der 
Schraube 35 unter der Bohrung 42 verbleibt. 

Bei der Ausfuhrung der Mutter 50a nach Fig. 15 bis 17 ist zur Verbesserung 
dieser Haftlage an den Eckkanten 48 jeweils eine Haftkerbe 64 vorgesehen, 
die von der Schragflache 56 und der benachbarten Mutternseite 58 ausgeht 
und querschnittlich zwickelartig ist. Der von einer Linie 66 gebildete 
Kerbgrund zeigt zum Transferstreifen 60 hin, die Haftkerbe 64 verlauft also 
geneigt. 
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ANSPRUCHE 



Mutterartiges Element zum Festlegen in einem hinterschnittenen In- 
nenraum eines Profits od. dgl. Werkstuck mit wenigstens einer die 
Breite des engen Nutenquerschnitts ubersteigenden Erstreckung, 
insbesondere Verbindungseinrichtung zum Anschluft eines den In- 
nenraum aufweisenden ersten Werkstuckes an ein anderes Werk- 
stuck mittels einer Schraube od. dgl. Organs, deren/dessen Schaft 
eine Offnung des Werkstuckes durchsetzt und im Innenraum in das 
mutterartige Element einsetzbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS das Element (24) etwa quaderformig ausgebildet ist und wenig- 
stens zwei einander gegenuberliegende, in einem Winkel (w) ge- 
neigte Flankenwande (26) aufweist sowie ein Federorgan (28,32), 
das einerseits an einer der geneigten Flankenwande festliegt und 
die engere Oberflache (30) des Elements mit seinem freien Ende 
ubergreift, welches in entspanntem Zustand der Feder in Abstand 
(f) zum Element angeordnet ist. 

Mutterartiges Element zum Festlegen in einem hinterschnittenen 
Innenraum eines Profils od.dgl. Werkstuck mit wenigstens einer die 
Breite des engen Nutenquerschnitts ubersteigenden Erstreckung, 
insbesondere Verbindungseinrichtung zum AnschluS eines den 
Innenraum aufweisenden ersten Werkstuckes an ein anderes 
Werkstuck mittels einer Schraube od.dgl. Organs, deren/dessen 
Schaft eine Offnung des Werkstuckes durchsetzt und im Innenraum 
in das mutterartige Element einsetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Element (24) etwa quaderformig ausgebildet ist und 
wenigstens zwei einander gegenuberliegende, in einem Winkel (w) 
geneigte Flankenwande (26) aufweist sowie ein bugelartiges 
Federorgan (33), das an den Stirnflachen (27) des Elementes (24) 
festgelegt ist und mit einem Druckabschnitt (34) uber der 
Oberflache (30) des Elements und zu dieser in Abstand verlauft. 



# 
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4. 



5. 



6. 



7. 



8. 



9. 



10. 



Element nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine blattformige 
Feder (28), deren freies Ende eine Kante (29) ist, die bevorzugt 
etwa in einer Diagonalen der benachbarten Elementoberflache (30) 
verlauft. 

Element nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen einends 
festliegenden Bugel (32) als Federorgan, welcher in einer 
Diagonalen der benachbarten Elementoberflache (30) verlauft. 

Element nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daft seine Hohe (h) geringer ist als die Weite der Offnung des 
hinterschnittenen Innenraumes bzw. die Breite (a) des Oberflachen- 
schlitzes (17) der hinterschnittenen Langsnut (16) des Profils (10). 

Element nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch ein Verhaltnis sei- 
ner Hohe (h) zur Nutbreite (a) von etwa 0,75. 

Element nach einem der Anspruche 1 bis 6, gekennzeichnet durch 
ein Verhaltnis seiner Hohe (h) zur Breite (i1) seiner federnahen 
Oberflache (30) von etwa 0,75. 

Element nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 7, gekenn- 
zeichnet durch ein Verhaltnis seiner Hohe (h) zur Breite (i) seiner 
federfernen Oberflache (31) von etwa 0,5. 

Element nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 8, gekenn- 
zeichnet durch eine Hohe (h) von etwa 6 mm. 

Element nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft es vier ge- 
neigte Eckkanten (48) aufweist als Schneidkanten fur den Rand 
(43) einer mit dem Element versehenen Bohrung (42) . 

Element nach Anspruch 2 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daft in 
seine Oberflache zu den Stirnflachen (52) hin unter Bildung von 
Schulterflachen (54) jeweils eine Stufe eingeformt ist. 
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12. Element nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daft 
seine Seitenwande (58) in einer Kreiskontur liegen und von den 
Schulterflachen (54) in der Kreiskontur die geneigten Eckkanten 
(48) ausgehen. 

13. Element nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daft von den Eckkanten (48) Haftkerben (64) 
ausgehen, welche zur Gewindebohrung (36) des Elements (50a) hin 
gerichtet sind. 

14. Element nach Anspruch 13, gekennzeichnet durch einen 
zwickelartigen Querschnitt der Haftkerbe (64). 

15. Element nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 14, gekenn- 
zeichnet durch ein an ihm festgelegtes elastisches Band als 
Transferstreifen (60). 

16. Element nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Transferstreifen (60) in Abstand zum Element (50) mit Klebeflachen 
(62) versehen ist. 
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